GOHR

STROJOVY PARK



1. SUSTRUZENIE

GOHR

Nazov zariadenia Typ Parametre

CNC hrotovy sustruh gg/%EONo d500, L=2700 mm
CNC hrotovy sustruh g(_?(gg&l\'lleUMA d410,L=610mm
Sustruh hrotovy univerzalny SN50C d320, L=1500 mm
Sustruh hrotovy univerzalny SU50A/1500 d320, L=1500 mm
Sustruh hrotovy univerzalny SUI 63/2000 d350, L=2000 mm

Sustruh hrotovy univerzalny

EE 500/3000

d320, L=3000 mm

Sustruh univerzalny SN71C d420, L=2000 mm

Zvisly ststruh- karusel SKJ-12 oy 0 v=1200 mm, (Gmax 6000
2. FREZOVANIE

Nazov zariadenia Typ Upinacia plocha [mm]

CNC frézovacie centrum

MCV2000i 2100 x 1000

CNC frézovacie centrum

HAAS
VF2

914x356

Horizontalna frézka

FGH32 320 x 1500

Vertikalna frézka

FNGJ32 |800x400

Konzolova frézka

FB40V 565 x 1800

Konzolova vodorovna frézka

FXJ40 550 x 2000

Konzolova vodorovna frézka

FA5V 425 x 2000
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3. PLOSNE TVARNENIE PLECHOV

Nazov zariadenia Typ Parametre
Hydraulicka 4-valcova zakruzovacka \2/|5\/(I)g-hy 2500 x 20
Hydraulick& 4-valcova zakruzovacka ;/(I)\/(I)F(;-hy 2000 x 18
3-valcova zakruzovacka DBSM40 4000 x 35
Zakruzovacka profilov HPR14H U ILL T, 4HR
3.1 LISY, OHYBACIE STROJE

Nazov zariadenia Typ Parametre
Ohranovaci lis SPEED-BEND 6100/800 | 800t; L=6100
Hydraulicky lis PYE250 250t
Hydraulicky lis P6323 40t

Hydraulicky lis CDM-80 80t

Hydraulicky ohranovaci lis CTO250A/4000 250t; L=4000
Ohybaci lis s motorovym XOM2000/6B hr. pl. 6; L=4000

pohonom
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4. HORIZONTALNE VYVRTAVANIE

Nazov zariadenia

Horizontalna vyvrtavacka

Horizontalna vyvrtavacka

Typ Pracovny priestor [mm]
Otocny stol: 2000x2500
WRDT50Q | 513000, Y=3000, Z=1000, W=800
WRD130
CNG X=6000, Y=3000, Z=800, W=560

Horizontalna vyvrtavacka

WH10CNC | X=1250, Y=1100, Z=940, W=710

Horizontalna vyvrtavacka

HWC 110 | X=1550, Y=1200, Z=850

Horizontalna vyvrtavacka

MERWIN | X=3600, Y=1220, Z=450

5. STROJE NA REZANIE

Nazov zariadenia

Typ Upevriovacia plocha [mm]

Rezaci stroj plamenom Kyslik-
Acetylén (C2H-02)

Vanad ARENA [2000 x 6000 mm
ForCUT 163W |(20-160A/150V

Plazmovy rezaci stroj

PL 6001.20

(2004) 2000 x 6000 mm
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6. ZAMOCNICKE A ZVARACSKE PRACE

Delenie materialu:
TyEéovy material — rezanie pasovymi pilami do 400 mm

Plechy:

Tabulové noznice, hrubka do 16 mm, Sirka 3150 mm

Zvaracie metody

111 — Ruéné oblukové zvaranie obalenou elektrodou — MMA

121 — Zvaranie pod tavivom — SAW

131 — Oblukové zvaranie taviacou sa elektrédou v inertnom plyne — MIG
135 — Oblukové zvaranie taviacou sa elektrodou v aktivnom plyne — MAG

136 — Oblukové zvaranie plnenou elektrodou v aktivhom plyne — MAG
141 — Oblukové zvaranie netaviacou sa elektrodou v inertnom plyne — TIG

Zvarané materialy

Skupiny 1.1, 1.2, 3.1 a 8 podia CR ISO 15608 (S235, S275, S355, S690Q;
HARDOX; WELDOX; VAUTID).

7. POVRCHOVE SPRACOVANIE

Tryskanie ocelovou drt'ou v tryskacom boxe:

Rozmer 6x15 m
Kvalita povrchu Sa 2,5

Lakovanie v kabine 6 x 15 m s vysokotlakovym zariadenim

epoxydové, polyesterové farby
pre olejové, syntetické

8. ZERIAVY

Nosnost halovych zeriavov od 3,2 do 32 ton (dokopy 37 Zeriavov). Vy$ka pod
hakmi do 14,4 m



